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CONTEXTE

Comment ce projet a-t-il vu le jour ?
BESOIN
Fournir une solution immédiate dans les cas où 
une immobilisation aiguë et personnalisée du 
membre atteint est nécessaire, comme pour : 
entorses graves du poignet, fractures du 
poignet/de l’avant-bras, fusions du poignet 
post-opératoires, ou affections liées à l’arthrite 
ou à la paralysie.

SOLUTION
Une attelle sur mesure qui épouse 
parfaitement l’anatomie du patient.



IMMÉDIATETÉIMMOBILISATION INNOVATION
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fait-sur-mesure



IMMOBILISATION

Les matériaux qui composent 
l’attelle plate immobilisent 
l’articulation du poignet, 
permettant une adaptation 
optimale de l’orthèse à la 
morphologie du patient.
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INNOVATION

Grâce au processus de 
thermoformage qui 
permet de passer d’une 
attelle plate à une 
attelle entièrement 
personnalisée sur le 
patient.
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CARACTÉRISTIQUES GÉNÉRALES DU MATÉRIAU

IMMOBILISATION
Couche externe rigide

RESPIRABILITÉ
Conception perméable

ADAPTATION
Thermoformable

SÉCHAGE RAPIDE
Sa conception permet une 

respirabilité optimale

CONTÔLABLE
Adapté à l’usage radiologique 
- sans éléments métalliques -

Contrôle visuel de la peau
- structure en maille -

RÉSISTANT
Résistant aux impacts

SÉCURITAIRE
Matériau sûr compatible 

avec la peau

IMPERMÉABLE
Résistant à l'eau

LÉGER
Attelle ultra légère



CARACTÉRISTIQUES GÉNÉRALES DE L'ATTELLE

COUCHE INTÉRIEURE 
FLEXIBLE

· Respirabilité
· Confort

SYSTÈME À SANGLES

· Autonomie
· Confort

COUCHE EXTÉRIEURE 
RIGIDE

· Immobilisation
· Respirabilité
· Thermoformable

OUVERTURE DE POUCE

· Taille ajustable selon le patient
· Flexibilité
· Confort.



) Effets

)

· Immobilisation de l’articulation du poignet.

Utilisation
· Entorse du poignet.
· Fractures distales du poignet et de l'avant-bras.
· Arthodèses du pognet post-opératoires.
· Affections liées à l'arthrite ou à la paralysie.

TAILLE PÉRIMÈTRE MAXIMALE
PUAME

PÉRIMÈTRE MAXIMALE
AVANT-BRAS

DISTANCE POIGNET-BRAS
POUR PRISE DE MESURES

1 14-16 18 12

2 16-18 20,5 13

3 18-20 23 15

4 20-22 27 16,5

5 22-24 29,5 16,5

6 24-26 31,5 16,5

circonférence
paume

circonférence
avant-bras

distance 
poignet-bras

Orthèse plate de l'avant-bras sans pouce
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Blanc
 ER2110PDB (droit) 
ER2110PIB (gauche)

Noir
ER2110PDN (droit) 
ER2110PIN (gauche)



AVEC BOITE CHAUFFANT
(four, four à convection)

Évitez de surchauffer le matériau. 
Un chauffage excessif empêchera l’adaptation correcte 
de l’attelle à la morphologie du patient.

AVERTISSEMENT

Jusqu’au point de 
formage idéal, environ 
3-3.5 minutes*, tout en
sentant le matériau.

350°C / 662°F*
Répartir le flux de 
chaleur sur toute la 
surface avec des 
mouvements constants.

5 min.*

80°C / 176°F*
Insérer avec la partie 
rigide de l’attelle 
orientée vers le haut.

AVEC PISTOLET THERMIQUE

8-10 cm
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IMPORTANT: Ces paramètres peuvent varier selon la marque et le modèle du four. Veillez à vérifier manuellement la plasticité de l’attelle.*



AVERTISSEMENTS

! /

!! /

!!! /

Le dépassement de la température et du temps de chauffe 
indiqués rigidifie le matériau, ce qui complique son 
adaptation à la morphologie du patient.

Nous déconseillons le thermoformage à base d’eau en 
raison d’un risque accru pour le patient.

Ne pas répéter le processus de thermoformage. Un 
chauffage localisé à l’aide d’un pistolet thermique sur des 
zones clés (styloïde, éminence thénar, etc.) peut être utilisé 
pour l’ajustement final.
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Disponible au Canada Exclusivement de 
Produits Orthopédiques Professionnels 

www.poportho.com
1-866-334-4441

csr@poportho.com


	Blank Page
	Blank Page



